S24015 BLACK EPOXY — TAR FREE
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@1,5-1,9 mm
1000 ml 3,5-4 atm 3,1m%
500 ml HVLP:2-2,5 atm 60" w 20C 200-250 i 24 hw 20T przy grubosci 225
0-150 ml llo$é warstw:2 po wyschnigciu

Opis

Epoksydowy podktad wypelniajacy 2K. Przeznaczony do powierzchni metalowych i cementowych catkowicie
zanurzonych w wodzie. W sektorze jachtowym uzywany do pokrywania powierzchni pod linig wodna.

Kolor

Czarny.

Charakterystyka

Dobra przyczepnosc.

Wysoki stopien nieprzepuszczalnosci.
Podwyzszona grubo$¢ naktadania.
Dobra odporno$c¢ fizyko-chemiczna.

Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,55 + 0,05 g/ml
Ciezar wiasciwy (cze$¢ B): 1,15 + 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Grunt epoksydowy 2K Stoppani
Szlifowa¢ na sucho P240-280
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub technika airless.
Warunki naktadania

Wilgotno$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 T <35T

Temperatura powierzchni 5 T> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod p edzel lub watek
obj eto sciowo

S24015 BLACK EPOXY-TAR FREE...........cccccceneennen. A 1000 ml
S24016 HARDENER (utwardzacz).............ccoeeeennee. B 500 ml
S70171 EPOXY THINNER (rozcienczalnik)............... C 50-100 ml

Pod pistolet lub airless
obj eto sciowo

S24015 BLACK EPOXY-TAR FREE........cccccoovevvuiannns A 1000 ml
S24016 HARDENER (utwardzacz).............coeeeieennee. B 500 ml
S70171 EPOXY THINNER (rozcienczalnik)............... C 150-250 ml

Czas zycia mieszanki w 20C: 4 h

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 1,5-1,9 mm
Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw: 2

wagowo
725g

275 g
20-50 g

wagowo
7259

275 g
50-150 g

Zalecana grubosé: 200-250 p po wyschnieciu (pistoletem: 2 warstwy mokre o grubosci 180 y kazda)
Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu: pedzlem lub watkiem 16 h, pistoletem 60' w 20C
Wydajnosé teoretyczna mix A+B (pistolet): 3,1 m? z 1 | mieszanki przy grubosci 225 p

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B+C (pistolet): 2,7 m? z 1 | mieszanki przy grubosci 225

Zawarto$¢ czesci statych objetosciowo A+B (pistolet): 69,6%
Zawartos$¢ czesci statych objetosciowo A+B+C (pistolet): 61,7%

Schni ecie

10T

20C

35T

Szlifowa € po

48 h

24 h

12h

Pokrywanie tym samym
(kolejna warstwa)

min. 2 h max. 96 h

min. 1 h max. 48 h

min. 30' max. 24 h

ResF:)(l)Ll;trimapr::emer min. 32 h max. 96 h min. 16 h max. 48 h min. 8 h max. 24 h
Pokrywanie . . .
Epoxy plus min. 32 h max. 96 h min. 16 h max. 48 h min. 8 h max. 24 h

Pokrywanie farb g
przeciwporostow g

min. 32 h max. 96 h

min. 16 h max. 48 h

min. 8 h max. 24 h

Dane techniczne nr S147-PL (03/2010)

PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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