SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S148-PL

S741.. EPOXY PLUS
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2 1,5-1,9 mm 75me/|
900 ml 3,5-4 atm. . ’ruboéci 60

100 ml HVLP: 2-2,5 atm. 60" w 20°C 50-70 p 16 godz. w 20°c | P#Y 9 e H
100-250 ml llo$¢ warstw:1-5 po wyschnieciu

Opis

Grunt epoksydowy 2K. Uzywany do zabezpieczania kadtubéw ze stali, drewna, stali ocynkowanej,
aluminium i stopéw lekkich oraz laminatéw. Stosuje sie tak pod linie, jak i nad linie wodna. Na kadtubach
z laminatéw zapobiega rozwojowi osmozy i poprawia przyczepnos¢ farb przeciwporostowych.

Kolor

S74155 bialy, S74157 czerwony, S74158 szary.

Charakterystyka

Doskonata przyczepnosé.

Przyspieszony czas schniecia.

tatwosc szlifowania.

tatwy w naktadaniu na pionowe powierzchnie.

Ciezar whasciwy (czes¢ A): 1,35 + 0,05 g/ml
Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 0,97 + 0,03 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Stal

Piaskowaé¢ do Sa 2,5

Zelkot

Szlifowa¢ na sucho P120-180
Drewno

Szlifowac¢ na sucho P120

Stal ocynkowana

Przetrze¢ czerwonym scotch britem
Aluminium, stopy lekkie
Piaskowanie, szlifowanie P36
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub technikg airless.
Warunki naktadania

Wilgotno$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod watek lub p edzel

objetosciowo wagowo
S741.. EPOXY PLUS. ...t A 900 ml 925¢
S74156 EPOXY PLUS HARDENER (utwardzacz).....B 100 ml 7549
S70171  EPOXY THINNER (rozcienczalnik)................ C 100-150 ml 50-100 g
Pod pistolet lub airless

obj eto sciowo wagowo
S741.. EPOXY PLUS. ...t A 900 ml 925¢
S74156 EPOXY PLUS HARDENER (utwardzacz).....B 100 ml 7549
S70171  EPOXY THINNER (rozcienczalnik)................ C 150-250 ml 100-150 g

Czas zycia mieszanki w 20°C: 7 godzin

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP 1,5-1,9 mm

Cisnienie: 3,5 - 4 atm, HVLP: 2 — 2,5 atm

llos¢ warstw: 1-5.

Zalecana grubos¢ - jako powtoka antykorozyjna:

50-70 u po wyschnieciu (pistoletem: 2 warstwy mokre o grubosci 80 y kazda).
Zalecana grubosé¢ - jako powtoka przeciwosmozowa:

200-250 p po wyschnieciu (watkiem: 5 warstw mokrych o grubosci 110 p kazda).
Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu: pedzlem lub watkiem 16 h, pistoletem 60" w 20°C.
Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B: 7,5 m2z 1 | mieszanki przy grubosci 60y.
Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B+C: 6,4 m2z 1 | mieszanki przy grubosci 60.

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A+B: 45,2%
Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A+B+C pistoletem: 38,1%

Schni ecie
10°C 20°C 35°C
Szlifowa € po 32h 16 h 8h
ty?:;yr;v;ggo min. 2 h max. 96 h min. 1 h max. 48 h min. 30' max. 24 h
Pol;rg;vi?sr;igop\;\?;lsiiem min. 16 h max. 96 h min. 8 h max. 48 h min. 4 hmax .24h
Poﬁém{aer;;eng\?vgﬁassm min. 16 h max. 96 h min. 8 h max. 48 h min.4hmax .24h
pr;gcki\cvy;voigﬁg\?vrb:po min. 16 h max. 96 h min. 8 h max. 48 h min.4hmax .24h

Dane techniczne nr S148-PL (09/2013) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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