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Scheda di ciclo n° 819
SCHEDA DI CICLO / PROCESS DATA SHEET Workorder n°4011721

SCHOWKI, BAKISTY
(LAMINAT-DREWNO-STAL-ALUMINIUM)

RODZAJ CYKLU: 2K
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
patrz: Dokumentacja Techniczna odpowiedniego produktu.

NAD
LINIA WODNA

NAD LINIA WODN A
,\/_\

ILOSC WARSTW: 2 _
GRUNT, jesli konieczny: S24124 EPOBLOK
IMPREGNANTE lub S74158 EPOXY PLUS

FARBA NAWIERZCHNIOWA: S39080 GLASSTOP
BUCCIATO VERSILIA lub S313.. GLASSTOP

Przed rozpocxiem pracy radzimy uwag lekture Dokumentaci
Technicznej i Kart Bezpigenstwa poszczegoélnych produktow, ktore
zawsze dogpne na naszej stronie internetowej i starointegralm czgsé
tego dokumentu. Ponadto upewni,sizy potrzebny spet i warunki pracy
pozwalaj wykona ja bezpiecznie i zapewninj odpowiedmni jakosé
realizacji zadani
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Scheda di ciclo n° 819
SCHEDA DI CICLO / PROCESS DATA SHEET Workorder n°4011721

ROZCIENCZENIE i
SCHOWKI |:|_|:||:| ZALEZNIE OD RODZAJU — 5€ czeScl
APLIKACJI GRUBOSG Ak STALE SILA

LAMINAT PROPORCJE % (A+B) WARSTWY SzLIF (objetosciowo, KTJ‘S A
7 MIESZANIA nie- ie A
ZELAZO rozcieficzone) | "2 ficzone) PRZERWA MIEDZY WARSTWAMI
STAL o o o
objetosciowo —— | MOKREJ | SUCHEJ 10°C 20°C 35°C
A+B U m m % m°’/l
min | max | min | max | min | max
GRUNT jesli konieczne ‘?
S70171 16h | 96h | 8h | 48h | 4h | 24h
S74158 EPOXY PLUS S70171 | S70171 | 7o on P240-
SOLA 9 10-15% | 10-15% 3 130-180 | 5070 | S0 45.2 7.5
2 warstwy | 2 warstwy warst
wy [ :
S74156 EPOXY PLUS C.f 2h [ 96h | 1h | 48h | 30 24h
1
SOL.B
LAKIER nawierzchniowy
S39080 GLASSTOP 3 S70030 S70060 | 48h | 72h | 24h | 36h | 12h | 18h
BUCCIATO VERSILIA 5-10% 10-15% | 400+ 200* 52.9 2.6
S39081 GLASSTOP 2 warstwy @ =
BUCCIATO VERSILIA 1 warstwy =% | 20 | 9h| 1h | 36h| 30" | 24n
HARDENER
LAKIER nawierzchniowy 2 ‘?
S70060 6h | 48h | 3h | 24h | 1.5h | 12h
S70030 S70030 :
S31.. GLASSTOP 3 2030% | 2030% | 2°0% | 140-180 | 60-80 56 8.0 _%
2 warstwy 2 warstwy warstwy
$31300 GLASSTOP = ,
HARDENER 1 C.@ 2h [ 48h | 1h | 24h | 30 12h
* grubos¢ orientacyjna, poniewaz nie jest mierzalna dla efektu skoérki pomaranczy
UWAGI
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Scheda di ciclo n° 819
Workorder n°4011721

** Grubos$¢ orientacyjna, poniewaz nie jest mierzalna dla efektu skérki pomaranczy

SCHOWKI |:|D+|:| , | el czxsc
RQZCIENCZENIE x R STALE SILA
PROPORCJE ZALEZNIE OD RODZAJU @i:g?\fﬁ <] (objetoscio | KRYCIA
MIESZANIA APLIKACJI SZLIF | wo, nie- (nie-
DREWNO % (A+B) rozcleficro | rozcie hezone) PRZERWA MIEDZY WARSTWAMI
ne)
objetosciowo ;.> MOKREJ | SUCHEJ ) 10°C 20°C 35°C
A+B Ii H H » m/ min | max | min | max | min | max
IMPREGNAT
0-5% | 0-5% P240-
IMPREGNANTE ! - - 140% | 50" | bogy | 37 7.35
warstwy | warstwy —
S24125 EPOBLOK 1 :.',?
IMPREGNANTE HARDENER
LAKIER nawierzchniowy ?
S39080 GLASSTOP 3 S70030 S70060 48h | 72h | 24h | 36h | 12h | 18h
BUCCIATO VERSILIA 5-10% 10-15% | 400+ | 200% 52.9 2.6
S39081 GLASSTOP 2 2 —
BUCCIATO VERSILIA 1 warstwy warstwy =% 2h | 96h | 1h | 36h | 30' | 24h
HARDENER
LAKIER nawierzchniowy v.2
S70030 | S70030 | S70060 6h | 48h | 3h | 24h | 1.5h | 12h
S313.. GLASSTOP 3 20-320 % 20-320 % 25-420 % 160* 70* // 56 8.0
S31300 GLASSTOP warstwy | warstwy | warstwy =— ,
HARDENER 1 C.f 2h | 48h | 1h | 24h | 30 12h
UWAGI * Grubos$¢ orientacyjna, poniewaz rodzaj drewna nie jest znany
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Scheda di ciclo n° 819
SCHEDA DI CICLO / PROCESS DATA SHEET Workorder n°4011721

ROZCIENCZENIE e
SCHOWKI |:|_|:| |:| ZALEZNIE OD RODZAJU — 5€ CZESCI
! APLIKACJI GRUBOSC ST STALE e
PROPORCJE % (A+B) WARSTWY szLIF | (objetosciowo (nie-
ALUMINIUM MIESZANIA _nie- rozcie nczone) PRZERWA MIEDZY WARSTWAMI
rozcienczone)
objetosciowo ——— | MOKREJ | SUCHEJ 10°C 20°C 35°C
A+B U vl v % m?/
min | max | min | max | min | max
PODKLAD ?
$28040 EPOSTOP 937 9 15-30% | 25-35% | 110170 | 140-160 | 4060 | "o0>" | 455 9.0
=
S$28041 EPOSTOP 937 L WarStwy | warstwy =% | 20 |48n | 1n | 24n | 30| 12
HARDENER
LAKIER nawierzchniowy
S39080 GLASSTOP 3 S70030 S70060 | 48h | 72h | 24h | 36h | 12h | 18h
BUCCIATO VERSILIA 5-10% 10-15% | 400+ 200* 52.9 2.6
S39081 GLASSTOP 2 2 =
BUCCIATO VERSILIA 1 warstwy warstwy :.'@ 2h | 96h | 1h | 36h | 30" | 24h
HARDENER
LAKIER nawierzchniowy 2 570030 | $70030 | S70060 ?% s | asn | an | 2an | 150 | 12
S31.. GLASSTOP 3 20-320 % 20-320 % 25-420 % 140-180 | 60-80 56 8.0
S31300 GLASSTOP E, ,
HARDENER 1 warstwy | warstwy | warstwy % |20 |480| 1h | 24n | 30" | 12h
* grubos¢ orientacyjna, poniewaz nie jest mierzalna dla efektu skoérki pomaranczy
NOTE

Przedstawione powyzej informacje sg owocem skrupulatnie przeprowadzonych badan i prezentujg naszg aktualng oraz najpelniejszg wiedze. Jednakze owe informacje
noszg charakter wylgcznie informacyjny i nie moga stanowi¢ pretekstu do pociggniecia naszej Firmy do odpowiedzialnosci ani do wszelkiego rodzaju sporéw
zwigzanych z wykorzystaniem naszych produktéw. Wynika to réwniez z faktu, ze sposéb ich stosowania pozostaje poza naszg kontrolg.
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