SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET =~ S221-PL
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1000 ml .
1000 ml naktadanie 24 godz.

szpachelkg 0-2 cm w 20°C

Opis

Szpachla

Produkt epoksydowy 2K do naktadania nawet w grubej warstwie. Dzieki lekkim wypetniaczom
szpachlowanie nie zwieksza ostatecznego ciezaru fodzi. Dobra przyczepnosc¢ i elastycznos¢ pozwala
wyréwnywac niedoskonatosci na duzych powierzchniach wczesniej pokrytych gruntem epoksydowym
Stoppani. Uzywany w sektorze jachtowym do prac pod i nad linig wodng. Produkt przeznaczony do todzi
stalowych, aluminiowych, z wtdkna szklanego, wtdkna weglowego i drewna . Dzieki zbalansowanej lepkosci

czesci A i B tatwo sie miesza i nakfada.

Kolor
S26093 PLASTER SiX..oiiiiiiiiiiiiinn. A bialy
S26094 PLASTER SiX.oovvoiiiiiiiiin B niebieski

Produkt zmieszany ma kolor jasnoniebieski.

Charakterystyka

tatwa w mieszaniu.

Dobre zachowanie na pionowych powierzchniach.
Niski ciezar wtasciwy.

Doskonata elastycznosé.

Dobrze sie szlifuje.

Ciezar wtasciwy: 0,57 £ 0,05 g/ml
Twardo$¢ Shore’a D > 47
Przyczepno$¢ powtoki metodg pull-off = 3,5 MPa

Przygotowanie powierzchni

Grunt epoksydowy Stoppani
Szlifowaé na sucho papierem P280-320
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Naktadanie

Szpachla.

Unika¢ naktadania w temperaturach ponizej 10°C i powyzej 35°C.

W niskich temperaturach nalezy unika¢ miejsc o wysokim stopniu wilgotnosci, moze to powodowac powstanie lepkiej
warstwy bardzo trudnej w szlifowaniu.

Przygotowanie mieszanki

objetosciowo wagowo
S26093 PLASTER SiX solA................. 1000 mi 1000 gr
S26094 PLASTER SiX sol.B......cccccoue... 1000 mi 1000 gr

Grubos¢ maksymalna: 3,5 cm (35000 p)

Grubo$¢ zalecana: nie wigcej niz 2 cm (20000 p) na warstwe
Wydajnos¢ teoretyczna A+B: 0,2 m? z 1 | przy grubosci 5 mm.
Przerwa miedzy warstwami: min. 24 godzin w 20°C.
Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo: 100%

Schniecie
10°C 20°C 35°C
Czas zycia mieszanki* 90' 45' 25'
Szlifowaé¢ po min. 48 h min. 24 h min. 12 h
Pelne wyschniecie 8 dni 4 dni 2 dni

* czas zycia jest zalezny od objetosci przygotowanej mieszanki, wieksze ilosci rozgrzewajg sie bardziej
i majg krotszy czas zycia. Zaleca sie duze ilo$¢ mieszanki przygotowywa¢ na odpowiednio zwiekszonej
powierzchni.

W niskich temperaturach produkt ma wyzszg lepko$¢, aby utatwi¢ obrobke mozna lekko podgrzaé
poszczegblne komponenty przed ich zmieszaniem, zanurzajgc na kilka minut w pojemnikach z cieptg woda.

Dane techniczne nr S221-PL (02/2022) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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