SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S194-PL

SM5E050 ISOFAN MARINE 2K BASECOAT YACHT GHOST
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@21,2-1,3 mm
1000 ml 3,5-4 atm
+500ml HVLP:2-2,5 atm 30 min. w 20°C 60-80 p 1hw20°C
+100-150 ml lloé¢ warstw: 3

Opis

Fosforescencyjna baza dwukomponentowa. Pokrycie jej lakierem bezbarwnym z linii ISOFAN MARINE gwarantuje
najwyzszy poziom zabezpieczenia przed warunkami atmosferycznymi. Szczegdlnie zalecana dla sektora jachtowego.
Pigmenty fosforescencyjne magazynujg energie $wietlng podczas dnia i oddajg po zmroku (Swiecg).

Kolor

Z6Ho-zielony fosforescencyjny.

Charakterystyka

Doskonaly efekt fosforescencji.
Odpowiednia zabezpieczenie przed srodowiskiem wodnym ( ochrona lakierem bezbarwnym ISOFAN MARINE).
tatwe naktadanie.

Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,02 £ 0,05 g/ml

Ciezar wiasciwy (cze$¢ B): kod S31754 0,98 + 0,05 g/ml
Ciezar wiasciwy (cze$¢ B): kod S31751 1,06 + 0,01 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Podktady poliuretanowe Stoppani
Szlifowa¢ na sucho papierem P320-360

Podkiad musi by¢ biaty, zaleca sie uzycie ISM9 ISOFAN MARINE UNDERCOAT WHITE
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Naktadanie

Pistoletem tradycyjnym, HVLP lub w systemie airmix.
Warunki naktadania

Wilgotnos$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

obj eto sciowo wagowo
ISM5 ISM 2K BASECOAT YACHT GHOST ........ccccee... A 1000 mi 1000 g
SM00600 ISM CLEARCOAT HARDENER (utwardzacz) ...... B 500 ml 400 g
SM00780 ISM SLOW THINNER
SMO00700 ISM STANDARD THINNER
SMO00715 ISM FAST THINNER (rozciehczalnik).................. C 100-150 ml 50-100 g

Czas zycia mieszanki w 20°C: 4 h

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 1,2-1,3 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llo$¢ warstw: 3

Zalecana catkowita grubosé: 60-80 u po wyschnieciu (3 warstwy mokre o grubosci 50 p kazda)
Minimalny czas miedzy warstwami: 30' w 20°C

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B: 7,3 m? z 1 | mieszanki do grubosci 70u

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B+C: 6,7 m?®z 1 | mieszanki do grubosci 70u

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A+B: 51,2%
Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A+B+C: 47,2%

Schni gcie

10°C 20°C 35°C
Pokrywanie tym samym . . . , . '
metod 3 m/m min. 30' max. 36 h min. 30' max. 18 h min. 10'max .9h
Pokrywanie lakierem . . . ,
metod 3 m/m min. 2 h max. 36 h min. 1 h max. 18 h min. 30' max. 9 h

Uwagi

Czas swiecenia w ciemnosciach jest powigzany z gruboscig powtoki
(grubsza warstwa = wieksza intensywnosg).

Ponizej podajemy czasy ,tadowania” produktu energig zaleznie od jej zrodia:

Swiatto stoneczne czas tadowania 5-10’
Lampa jarzeniowa czas fadowania 15-30’
Lampa zarowa 60W czas fadowania 1-2 godz.

Produkt w ciemnosci uwalnia swiatto zmagazynowane podczas fazy absorpciji.
Intensywnos¢ swiecenia w czasie kolejnych godzin stopniowo stabnie az dotrze do granicy
widzenia przez ludzkie oko okreslanej na 0,32 mcd/m2 (okoto 6 godzin).

Dane techniczne nr S194-PL (05/2014) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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