SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S123-PL
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!

] N | — -+

pedzel lub watek
0-5%

5,1 m?/
llo$¢ warstw: 2/3 2 godz. w 20°C >120 24 godz. w 20°C przy grubosci 120 p

pistolet lub airless ieci
po wyschnigciu

10%

Opis

Farba przeciwporostowa (technologia CDP) przeznaczona do ochrony kadtubow todzi ptywajgcych
z umiarkowang szybkoscig i w takiejze temperaturze wody. Bedac produktem zawierajgcym sole miedzi
nie moze by¢ stosowana na kadtubach z aluminium z powodu ryzyka korozji elektrochemicznej (galwanicznej).

Kolor

W palecie Fisher Active dostepne sg kolory:
88024 czerwony

88025 niebieski

88027 granatowy

88033 czarny

Charakterystyka

Dobra odpornos¢ na porastanie.
Pozwala unika¢ zwiekszania grubos¢ podczas kolejnych karenazy.

Ciezar wiasciwy: 1,75 + 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Grunt 1K Stoppani (Resolution Primer)

Grunt 2K Soppani (Epoxy Plus lub Black Epoxy Tar Free)

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320

Stare przeciwporostowki

Usung¢ warstwy nieprzylegajgce, jezeli stara przeciwporostowka jest niekompatybilna lub nieznana — izolowa¢ dwiema
warstwami Resolution Primer.

Wiecej szczegotow dotyczgeych kompatybilnosci produktu znajduje sie w arkuszu cyklu odpowiednim do zadania, ktére
ma by¢ wykonane.
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub airless.
Warunki naktadania

Wilgotno$¢é wzgledna < 70%

Temperatura >10 °C <30°C

Temperatura powierzchni 3 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod pedzel lub watek

objetosciowo
S880.. FISHER ACTIVE......ccoi i A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik)............. B 0-50 czesci

Pod pistolet lub airless

objetosciowo
S880.. FISHER ACTIVE.... ..o A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik)............. B 100 czesci

J dyszy pistoletu 1,5-1,9 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llo$¢ warstw: 2/3

Zalecana grubo$¢ catkowita: >120 py po wyschnieciu

(watkiem: 2 warstwy mokre o grubosci 100 p kazda)

Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu pedzlem lub watkiem: 24h, pistoletem: 2h przy 20°C
Wydajnos¢ teoretyczna: 5,1 m? z 1 | do grubosci 120

Wydajnos¢ teoretyczna (malowanie watkiem): 4,9 m? z 1 | do grubosci 120 p

Zawarto$¢ czeéci statych objetosciowo: 60,7%
Zawartos$¢ czesci statych objetosciowo (watek): 59,2%

Technologia samopolerowania pozwala na unikniecie, wraz z uptywam czasu, gromadzenia sie zanieczyszczen,
ale w rezultacie powoduje zuzywanie sie produktu.
Produkt zawiera czastki ciezkie, a wiec wymaga starannego wymieszania przed uzyciem.

Schniegcie
10°C 20°C 35°C
Kolejna warstwa tego min. 4 h min. 2 h min. 1h
samego-pistoletem
Kolejna warstwa tego A . .
samego-watkiem/pedzlem min. 48 h min. 24 h min. 12 h
Czas wodowania min. 48 h max. 15 dni min. 24 h max. 15 dni min. 12 h max. 15 dni

Uwaga: natozony produkt jest wrazliwy na bezposrednie oddziatywanie promieni UV.

Jesli takie wystawienie bedzie sie przeciggato, w celu zabezpieczenia antifoulingu, zaleca sie

przykry¢ malowang powierzchnie lub przemiescic¢ t6dz w zacienione miejsce.

Zaleca sie przestrzeganie czasu wodowania. W wypadku jego przekroczenia nalezy przemy¢ powierzchnie
stodkg wodg i natozy¢ dodatkowg warstwe produktu.

Dane techniczne nr S123-PL (10/2014) .
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomytki i niedoktadnoSci.
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