SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET =~ S115-PL

S68050 VERNICE POLIURETANICA TIX. U.V.

I Ul e ==

@1,2-1,3 mm
1000 ml 3,5-4 atm 9,1m%
500 mi HVLP:2-2,5 atm 1h w 20°C 40-60 u 3hw20°C przy grubosci 50 p
150-300 ml llo$é warstw:2-3 150-175 1 po wyschnigciu

Opis

Lakier bezbarwny
Bezbarwny, dwukomponentowy, tiksotropowy, szybkoschnacy lakier do drewna znajdujacego sie ponad linia wodna.
Obecnosc¢ filtrow U.V. gwarantuje doskonatg ochrone przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Kolor

Bezbarwny

Charakterystyka

Podwyzszona szybkos$¢ schniecia.
tatwo$¢ malowania pionowych powierzchni.

Ciezar wiasciwy (czes$¢ A): 1,02 + 0,05 g/ml
Ciezar whasciwy (czes¢ B): 1,10 £ 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Drewno nowe

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320.

Drewno ju z lakierowane

Jezeli rodzaj lakieru jest nieznany, nalezy przeprowadzié¢ probe zgodnosci na malej powierzchni nasgczajac ja
rozcienczalnikiem. Jezeli wystgpi podnoszenie, marszczenie, miekkos$¢ lub matowienie powtoki, usungé catkowicie stary
lakier szlifujgc na sucho papierem P280-320.
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem lub pistoletem pneumatycznym.
Warunki naktadania

Wilgotno$é wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod p edzel lub watek

obj etos$ciowo wagowo
S68050 VERNICE POLIURETANICA TIX. U.V.......... A 1000 mi 1000 g
S68051 HARDENER (utwardzacz)................ccveuenes B 500 ml 500 g
S70030 DILATANTE 371(rozcienczalnik).................. C 150-300 mi 150-300 g
Pod pistolet

obj eto sciowo wagowo
S68050 VERNICE POLIURETANICA TIX. U.V........... A 1000 mi 1000 g
S68051 HARDENER (utwardzacz)..............ceceuveuenn. B 500 ml 500 g
S70060 DILUENTE 911 (rozcienczalnik).................. C 200-400 ml 200-350 g

Czas zycia mieszanki w 20°C: 2 h

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 1,2-1,3 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw:

1-2 lakierowanie pozostawiajgce otwarte pory

7 lakierowanie pozostawiajgce zamkniete pory (1+3+3 co 24 h)

Zalecana grubos¢ pozostawiajgca otwarte pory: 40-60 1 po wyschnieciu

(pistoletem: 2 warstwy mokre o grubosci 60u kazda)

Zalecana grubosé¢ pozostawiajgca zamkniete pory: 150-175 u po wyschnieciu
(pistoletem: 7 warstw mokrych o grubosci 60u kazda)

Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu: pedzlem lub watkiem 3 h, pistoletem 1 h w 20°C
Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B pistoletem: 9,1 m?z 1 | mieszanki do grubosci 50
Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B+C pistoletem: 7,9 m?z 1 | mieszanki do grubosci 50
Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B pistoletem: 3 m?z 1 | mieszanki do grubosci 150
Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B+C pistoletem: 2,6 m?z 1 | mieszanki do grubosci 150u

Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B (pistoletem): 45,4%
Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B+C (pistoletem): 39,4%

Schni ecie
10°C 20°C 35°C
Szlifowa € po min. 32 h min. 16 h min. 8 h
Kolejna warstwa po min. 6 h max. 32 h min. 3 h max. 16 h min. 1,5 h max. 8 h

Dane techniczne nr S115-PL (03/2010) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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