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S27115 ANTICORROSIVA 2000
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Opis

Grunt antykorozyjny 1K zalecany do ochrony stali i jako impregnat przeciwgnilny do drewna.
Moze by¢ stosowany zaréwno powyzej, jak i ponizej linii wodnej.

Kolor

Czerwono-pomaranczowy.

Charakterystyka

Dobra sita wypetniania.
Dobre whasnosci antykorozyjne.
Dobre zabezpieczenie drewna.

Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,20 + 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Stal

Piaskowa¢ do SA 2,5.

Drewno

Szlifowa¢ na sucho P120

Stary lakier

Sprawdzi¢ przyczepnosé, traktujac go jako podkiad — szlifowac¢ na sucho P240-280.
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub technikg airless
Warunki naktadania

Wilgotnos¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 T <35T

Temperatura powierzchni 5 T> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod p edzel lub watek

obj eto sciowo
S27115 ANTICORROSIVA 2000........c.ccvieii e A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik)............... B 150-250 czesci

Pod pistolet lub airless

obj etosciowo
S27115 ANTICORROSIVA 2000.......cccivvviiiiieieeeeeenes A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik)................ B 200-300 czesci

@ dyszy pistoletu 1,5-1,9 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw: 1-2 watkiem lub 2-3 pistoletem

Zalecana sucha grubosc¢ catkowita: 60-80

(pistoletem: 3 warstwy mokre o grubosci 70 y kazda)

(watkiem: 2 warstwy mokre o grubosci 100 p kazda)

Minimalny czas miedzy Warstwami?rzy malowaniu pedzlem lub watkiem: 12h, pistoletem: 1h przy 20C
Wydajno$¢ teoretyczna mix A: 7 m~ z 1 | przy grubosci 70 p

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A: 44%
Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A+B: 35,2%

Schni ecie
10C 20C 35C
Szlifowanie po 36 h 18 h 9h
Roleina it aine min. 2 h max. 96 h min. 1 h max. 48 h min. 0,5 h max. 24 h

nato zeniu pistoletem

Kolejna warstwa po . . .
nato zeniu watkiem min. 48 h max. 96 h min. 24 h max. 48 h min. 12 h max. 24 h

Nastepne produkty cyklu

Produkt moze by¢ pokrywany farbami i podktadami 1K z linii Clipper, Stoplac, Marea.

Dane techniczne nr S140-PL (03/2010) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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