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RENOWACIA
KLASYCZNYCH tODZI
Z DREWNA SZLACHETNEGO

Na poczatku lat 60-tych ubiegtego wieku stocznia RIVA postanowita skontaktowac sie z producentem
farb i lakieréw jachtowych STOPPANI.

Chodzito o opracowanie technologii lakierowania w petni rozwigzujacej problemy techniczne, z ktérymi
stocznia miata do czynienia w poprzednich latach.

W rezultacie Stoppani okreslit cykl lakierowania najwyzszej jakosci (,Top Class”).

Od tego momentu bedzie on wykorzystywany do realizacji wszystkich arcydziet Rivy, a Stoppani
stanie sie jedynym dostawcg produktéw lakierniczych.
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RIVA
RENOWACIA KLASYCZNYCH +ODZI Z DREWNA

Rekonstrukcja drewnianej todzi Riva jest bardzo delikatnym przedsiewzieciem. Powinno by¢
powierzane ekspertom i kompetentnym pracownikom umiejgcym odpowiednio stosowaé

oryginalne materiaty uzywane przez dziesieciolecia przez stocznie Riva.

Historyczne badania, rozwdj materiatéw i cykli wykorzystywanych w naprawach klasycznych todzi
pozwolity opracowac i udostepni¢ konserwatorom produkty i technologie naprawcze, ktére z
powodzeniem mozna stosowaé do wszystkich kadtubow innych producentéow jednostek wykonanych
z drewna szlachetnego.

Przygotowanie kadtuba jest najwazniejsze w procesie naprawy drewnianych, historycznych todzi
RIVA. Powierzchnie te muszg by¢ obrabiane za pomocg odpowiednich narzedzi i pokrywane
specjalnymi produktami lakierniczymi.

Stoppani gwarantuje oryginalne etapy lakierowania drewna szlachetnego na todziach RIVA
zapewniajgc wtasciwe traktowanie kazdej z wymienionych czesci kadtuba:

POWYZEJ LINIl WODNEJ

PONIZEJ LINIl WODNEJ

LINIA WODNA

UZUPELNIAJACE: GRETINGI | WNETRZA KADLUBA

Przed rozpoczeciem prac lakierniczych wazne jest sprawdzenie czy stan drewna odpowiedni jest do
przyjecia kolejnych produktéw lakierniczych.

Jezeli jest niezadowalajgcy trzeba wymieni¢ poszczegdlne klepki lub konkretng czes¢ uszkodzonego
poszycia.

LAKIEROWANIE CZESCI POWYZEJ LINIl WODNEJ

Przygotowanie i lakierowanie czesci nadwodnej przebiega wg nastepujgcych faz:

Zdejmowanie starych powtok
Przywracanie koloru
Impregnacja drewna
Wypetnianie

Lakierowanie nawierzchniowe

agprwONE

ZDEJMOWANIE STARYCH POWLOK

a) jezeli powierzchnia jest w odpowiednio dobrym stanie mozna przystgpi¢ do szlifowania
poprzedzajgcego faze lakierowania nawierzchniowego.

b) jezeli powierzchnia jest w ztym stanie konieczne jest pozbycie sie wszystkich starych
powtok lakierniczych szlifujgc papierem P40 lub stosujgc odpowiedni srodek chemiczny.
Naktada sie go na powierzchnig i gdy ta wyraznie zmarszczy sie, zdejmuje skrobakiem.
Jezeli trzeba, stosuje sie ten proces dwa lub trzy razy.

Nie zaleca sie opalania powierzchni, ktére moze spowodowac widoczne plamy trudne potem
do usunigcia.

Jezeli catkowicie usuneliSmy stare powtoki nalezy powierzchnie umy¢ czystym suknem
nasgczonym LSM00800 DEGREASER i pozostawi¢ do catkowitego wyschnigcia.
Dopiero wtedy szlifowac papierem P80-120.

Jezeli po catkowitym usunieciu starych powlok mozna zauwazy¢ czarne punkty
spowodowane utlenianiem sie drewna zaleca sie ich wyeliminowanie uzywajgc

S86181 S86181 TEAK LIFE WHITENER.
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PRZYWRACANIE KOLORU

Jezeli potrzeba ujednolici¢ kolor powierzchni w miejscach zazétconych lub odbarwionych
stosuje sie S71070 PASTA MOGANO 2527 wg nastepujgcych krokow:

- wymieszac dokfadnie PASTA MOGANO

- dodac specjalny katalizator S71071 SOL.B w proporcji:3:2

- wymieszac¢ doktadnie

- rozcienczy¢ 1:1 rozcienczalnikiem S70060 (911) lub S70030 (371)

- natozy¢ pedzlem jedng warstwe mieszanki na ograniczong powierzchnie

- natychmiast ujednolici¢ powierzchnie za pomocg tamponu nasgczonego uzytym
wczesniej rozcienczalnikiem

IMPREGNACJA DREWNA

Po przywrdceniu koloru nalezy bez zadnego szlifowania pozostawi¢ powierzchnie

na 6/12 godzin.

Nastepnie przechodzimy do impregnacji uzywajgc lakieru S68030 VERNICE
POLIURETANICA TRANSPARENTE 910z utwardzaczem S68031 w proporcji 2:1.
Dodatek rozcienczalnika wynasi 50%.

Do nakfadania watkiem lub pedzlem stosujemy rozcienczalnik S700300 DILUENTE 371
a do natrysku pistoletem S70060 DILUENTE 911.

Naktadamy 3 warstwy zachowujgc 2-3 godzinne odstepy miedzy nimi.

Po 24/48 godzinach szlifujemy na sucho P320.

W ten sposéb mozna impregnowac wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne czesci
przeznaczone pod lakiery bezbarwne.
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WYPELNIANIE

Po oczyszczeniu powierzchni uzywamy lakieru S68030 VERNICE POLIURETANICA
TRANSPARENTE 910 rozcienczonego od 20 do 40%.

Naktadamy 3 warstwy zachowujgc 2-3 godzinne odstepy miedzy nimi.

Po 24/48 godzinach szlifujemy na sucho P360.

Powtarzamy cykl do otrzymania wypetnionej, btyszczacej i jednorodnej powierzchni.
Oryginalny cykl RIVA dochodzi do 6-7 cykli, czyli 18-21 warstw.

LAKIEROWANIE NAWIERZCHNIOWE

Uzywamy lakieru S68096 GLASSTOP CLEAR UV z utwardzaczem S68099 w proporcji 2:1.
Dodatek rozcienczalnika wynosi 15%. Do naktadania watkiem lub pedzlem stosujemy
rozcienczalnik S700300 DILUENTE 371 a do natrysku pistoletem S70060 DILUENTE 911.
Naktadamy 1 warstwe i po 24/48 szlifujemy na sucho P600-800.

Cykl powtarzamy 2-3 razy.

Ewentualne niedoskonatosci szlifujemy P1200-2000 lub TRIZACT i polerujemy.
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LAKIEROWANIE CZESCI PONIZEJ LINIl WODNEJ

Przygotowanie i lakierowanie czesci podwodnej przebiega wg nastepujacych faz:

1. Impregnacja drewna
2. Wypetnianie
3. Antifouling

Takze w przypadku tej czesci kadluba wazny jest stan natozonych wczesniej powiok
lakierniczych; jezeli powierzchnia jest w ztym stanie nalezy postepowac jak w przypadku
lakierowania czesci nawodnej (faza zdejmowania starych farb).

IMPREGNACJA DREWNA

W tym przypadku powierzchnie odstonietg do surowego drewna nalezy pokry¢ jedng
warstwg gruntu S27115 ANTICORROSIVA 2000 rozcienczonego 20% rozcienczalnika
S70120 DILUENTE 6400/D. Po okoto 12 godzinach przeszlifowaé na sucho P400.
Nastepnie natozyé drugg warstwe.

WYPELNIANIE

Przeszlifowaé ponownie powierzchnie na sucho P400 i natozy¢ podkiad
S28060 RESOLUTION PRIMER rozcienczony 10% S70120 DILUENTE 6400/D.

ANTIFOULING

Po 24 godzinach (catkowitym wyschnieciu) natozy¢ 2 warstwy ANTIFOULING zachowujgc
miedzy nimi 24 godziny odstepu. Odpowiedni antifouling mozna wybraé z szerokiej
gamy produktéw Stoppani.

LAKIEROWANIE LINII WODNEJ

Po przeszlifowaniu na sucho papierem P360 lakieru bezbarwnego na czesci nadwodnej
(S68030 VERNICE 910) naktadamy podktad S24080 SOTTOFONDO 912 WHITE

z dodatkiem 40% utwardzacza S24081 i 20% rozciehczalnika S70060 DILUENTE 911.
Gdy podktad catkowicie wyschnie, szlifujemy na sucho P600-800 i naktadamy 2 warstwy
oryginalnego koloru z linii GLASSTOP.

LAKIEROWANIE ZEZ | WNETRZA KADLUBA

Po fazie impregnaciji wyszlifowaé powierzchnie na sucho papierem P360.

Nastepnie natozy¢ 2 warstwy S71090 CLIPPER GREY FOR INTERNAL HULLS 8257
rozcienczony 10-15% S70120 DILUENTE 6400/D.

Czas miedzy warstwami to 24 godziny.
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