SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S101-PL

S30350 CLIPPER BIANCO SATINATO
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Pedzel, watek
lub pistolet 5m?l
10-20% llo$¢ warstw: 2 60 min w 20°C 80-100p 18 godz. w 20°C przy grubosci 90 py

po wyschnigciu

Opis

Farba nawierzchniowa

Matowa farba poliuretanowa 1K. Dzieki podwyzszonej odpornosci na swiatto i warunki wystepujgce w Srodowisku
morskim szczegdlnie wskazana do stosowania w cyklach 1K w sektorze jachtowym.

Matowe wykonczenie sprawia, ze szczegodlnie nadaje sie do wnetrz todzi.

Kolor

Biaty matowy (30-40 GU przy 60°

Charakterystyka

Jednolity matowy wyglad.

Odpornos¢ na zotkniecie.

Podwyzszona dpornos¢ na swiatto.

Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,32 + 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Podktad 1K Stoppani

Szlifowac na sucho papierem P280-320

Podktad 2K Stoppani

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320

Stary lakier

Jezeli jest przyczepny do podioza - szlifowac na sucho papierem P240-280
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem lub pistoletem pneumatycznym.
Warunki naktadania

Wilgotno$é wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod pedzel lub watek
objetosciowo

S30350 CLIPPER BIANCO SATINATO. ..ot A 1000 czesci
S70020 lub S70050 DILUENTE 277 lub DILATANTE 678 (rozcienczalnik)..B 100-200 czesci
Pod pistolet

objetosciowo
S33350 CLIPPER BIANCO SATINATO. ..ot A 1000 czesci
S70020 lub S70110 DILUENTE 277 lub DILATANTE 6209(rozcienczalnik).B 100-200 czesci

@ dyszy pistoletu 1,2-1,3 mm

Cisnienie: 3,56 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw: 2

Zalecana grubos¢ catkowita: 80-100 p po wyschnieciu

(pistoletem: 2 warstwy mokre o grubosci do 100 y kazda)

Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu pedzlem lub watkiem: 18h, pistoletem: 1h przy 20°C
Wydajnos¢ teoretyczna mix A: 6 m? z 1 | do grubosci 90 p

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B 4,9 m? z 1 | mieszanki do grubosci 90 p

Zawartosc¢ czeéci statych objetoSciowo A+B: 44,8%

Schniegcie
10°C 20°C 35°C
Szlifowac po min. 14 dni min. 7 dni min. 72 h
Kolejna warstwa po min. 36 h max. 14 dni min. 18 h max. 7 dni min. 9 h max. 4 dni

Dane techniczne nr S101-PL (03/2010) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomytki i niedokfadnoSci.

DYSTRYBUCJA Lechler S.p.A. 22100

STS-Berg Sp. z 0.0. COMO ITALY - Via Cecilio, 17

Ul. Jana Pawia Il 26, 33-300 Nowy Sacz LECHLER Tel. +39.031 586 111 - Fax +39.031 586 206
www.stoppani.pl e : info@lechler.eu www.lechler.eu



http://www.lechler.eu/

