SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET =~ S122-PL

S290.. SINTOFOULING RAME
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pedzel lub watek

0-5% 2
4,7m
pistolet lub airless llo$¢ warstw: 2/3 1h w 20°C 120 u 12 godz. w 20°C przy grubosc! 120 u
po wyschnigciu

5-8%

Opis

Twarda farba przeciwporostowa na bazie miedzi przeznaczona do ochrony wszystkich typow kadtubow z wyjgtkiem
aluminiowych.

Kolor

W standardzie Sintofouling Rame dostepne sg kolory:
29029 niebieski ciemny

29031 czerwony

29032 niebieski

29033 czarny

29035 zielony

Charakterystyka

Doskonate wtasnos$ci przeciwporostowe.
Podwyzszona odpornos$¢ mechaniczna.

Ciezar whasciwy: 1,85 + 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Grunt 1K Stoppani (Resolution Primer)

Grunt 2K Soppani (Epoxy Plus lub Black Epoxy Tar Free)

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320

Stare przeciwporostowki

Usung¢ warstwy nieprzylegajgce, jezeli stara przeciwporostowka jest niekompatybilna lub nieznana — izolowa¢ dwiema
warstwami Resolution Primer.

Wiecej szczegotéw dotyczgcych kompatybilnosci produktu znajduje sie w Danych Technicznych S201-PL.
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub airless.
Warunki naktadania

Wilgotno$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <40°C

Temperatura powierzchni 3 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod p edzel lub watek

obj etosciowo
S290.. SINTOFOULING RAME..........co v A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik)............. B 0-50 czesci

Pod pistolet lub airless

obj etosciowo
S290.. SINTOFOULING RAME.........ccoiiiiiiiiie e, A 1000 czesci
S70120 DILUENTE 6400/D (rozcienczalnik).............. B 50-80 czesci

@ dyszy pistoletu 1,5-1,9 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llo$¢ warstw: 2/3

Zalecana grubos¢ catkowita po wyschnieciu: >120 g po wyschnieciu

(watkiem: 2 warstwy mokre o grubos$ci 110 p kazda)

Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu pedzlem lub walkiem: 12h, pistoletem: 1h przy 20°C
Wydajno$¢ teoretyczna mix A: 4,7 m®z1ldo grubosci 120 p

Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B watkiem: 4,5 m? z 1 | mieszanki do grubosci 120 p

Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A: 56%
Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B: (watek) 54,6%

Poziom zabezpieczenia i co za tym idzie, czas aktywnosci produktu zalezy od grubosci jego natozenia:
Wieksza grubosé¢ = diuzsze zabezpieczenie.

Natozy¢ dodatkowg warstwe na linie wodng i na dziéb.

Wystawienie na powietrze moze powodowac¢ zmiane odcienia, ktéra znika po zanurzeniu.

Produkt zawiera bardzo ciezkie czgsteczki, dlatego musi byé bardzo dobrze wymieszany przed uzyciem.

Schni ecie

10°C 20°C 35°C
Kolejna warstwa tego : : . .
samego-pistoletem po min. 2 h min. 1 h min. 30
Kolejna warstwa tego : . .
samego-walkiem/p edzlem min. 24 h min. 12 h min. 6 h
Czas wodowania min. 48 h max. 72 h min. 24 h max. 72 h min. 12 h max. 72

Natozony produkt jest wrazliwy na bezposrednie dziatanie promieni UV. Z tego powodu, aby zagwarantowac
aktywnos¢ przeciwporostowa, zaleca sie zamaskowa¢ pomalowang strefe lub ukryé t6dz w zacienionym
miejscu. Wskazane jest przestrzega¢ maksymalnych czaséw wodowania. Gdyby ten czas zostat
przekroczony nalezy umy¢ powierzchnie stodkg wodg i natozy¢ dodatkowg warstwe (odswiezajgca).

Dane techniczne nr S122-PL (02/2011) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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