SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S109-PL

S65303 VERNICE CLIPPER OPACA U.V.
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pedzel lub watek
15-20%

5m?
pistolet llo$¢ warstw: 2-4 60 min w 20°C 80-100u 24 godz. w 20°C przy grubosci 90 p
20-30% po wyschnigciu

Opis

Lakier bezbarwny
Poliuretanowy, matowy lakier bezbarwny. Podwyzszona odporno$¢ na s$wiatto i $rodowisko wodne pozwalajg na
zastosowanie go do prac w sektorze jachtowym. Przeznaczony do lakierowania powierzchni powyzej linii wodne;j.

Kolor

Bezbarwny bursztynowy.
Ciezar whasciwy (czes¢ A): 0,91 + 0,05 g/ml

Charakterystyka

Dobra odpornos¢ na srodowisko wodne.
Dobra rozlewnosé (zwtaszcza pod pedzlem).
Jednolity matowy wyglad.

Przygotowanie powierzchni

Drewno nowe

Szlifowa¢ na sucho papierem P120

Drewno ju z lakierowane

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320

Stary lakier

Jezeli jest przyczepny do podioza - szlifowaé na sucho papierem P240-280
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Naktadanie

Pedzlem, watkiem lub pistoletem pneumatycznym.
Warunki nakladania

Wilgotnos¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod p edzel lub watek
obj etosciowo

S65303 VERNICE CLIPPER OPACA U.V....cocooiviiiiiiiiinn, A 1000 czesci
S70020 DILUENTE 277 (rozcienczalnik)........................ .B 150-200 czesci
Pod pistolet

objetosciowo
S65303 VERNICE CLIPPER OPACA U.V....cocvovviiiiiiinn, A 1000 czesci
S70110 DILUENTE 6209 (rozcienczalnik)...... ............... .B 200-300 czesci

@ dyszy pistoletu 1,2-1,3 mm

Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw: od 2 do 4

Zalecana grubos¢ catkowita na drewnie juz lakierowanym: 60-80 U

(pedzlem: 2 warstwy mokre o grubosci do 80 p kazda)

Zalecana grubos¢ catkowita na drewnie nowym: 120-160 U

(pedzlem: 4 warstwy mokre o grubosci do 80 u kazda)

Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu pedzlem lub watkiem: 24h, pistoletem: 1h przy 20°C
Wydajno$¢ teoretyczna mix A: 6,3 m®z1ldo grubosci 70 p

Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B pedzlem: 5,5 m? z 1 | mieszanki do grubosci 70 p
Wydajno$¢ teoretyczna mix A: 3,1 m’z1ldo grubosci 140 p

Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B pedzlem: 2,7 m? z 1 | mieszanki do grubosci 140 p

Zawartos¢ czesci statych objetosciowo A: 43,8%
Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B: (pedzel) 38,3%

Schni ecie
10°C 20°C 35°C
Szlifowa € po min. 14 dni min. 7 dni min. 72 h
Kolejna warstwa po min. 32 h max. 72 h min. 16 h max. 36 h min. 8 h max. 18 h

Dane techniczne nr S109-PL (03/2010) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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