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  1000 ml 
    250 ml 

   200-300 ml 
 

4 + 1 + 1 
 

Ford 4 
 

16-18" 
 

Ø1,2-1,3 mm 
3,5-4 atm 

HVLP:2-2,5 atm 
Ilość warstw: 2 

   

20' w 20°C 
 

30-50 µ 
 

18 h w 20°C 

 

 

Opis 
 

Matowa jachtowa farba nawierzchniowa. Dzięki żywicom akrylowym otrzymano jednolity efekt matowy i dobrą odporność 
na zarysowania i wilgotność. Doskonała do stosowania w otoczeniu morskim (wnętrza kadłubów, sufity, meble). 

 
Kolor 
 

Dostępne wzorniki: Yachting Colour Master pastello i Yachting solid colour selection pastello. 
Niektóre kolory wymagają użycia barwionego podkładu w celu wyzyskania siły krycia. 
Należy uwzględnić to, że kolory na wspomnianych wzornikach to wskazania, bowiem poziom zmatowienia powoduje 
różnicę w kolorze. Przed lakierowaniem zaleca się wykonać natrysk próbny i przedstawić go do akceptacji klientowi. 
  

Charakterystyka 
 

· Efekt jednolicie matowy (ok. 20 GU*) 

· Łatwe nakładanie. 

· Szybkie schnięcie. 
 
* wskaźnik orientacyjny: poziom połysku zależy od różnic w natrysku (temperatura, grubość warstwy, kolor itp.).  

 

Przygotowanie powierzchni 
 
Grunty epoksydowe Stoppani 
Szlifować na sucho papierem P280-320. 
Podkłady poliuretanowe Stoppani 
Szlifować na sucho papierem P280-320. 

 
Nakładanie 
 

Natrysk pistoletem tradycyjnym, HVLP lub airmix. 

Warunki nakładania 
Wilgotność względna < 80% 
Temperatura >10 °C <35°C 
Temperatura podłoża 5 °C> punktu rosy 

 
 

ISM85-89 ISOFAN MARINE TOP COAT MATT 
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Przygotowanie mieszanki 
   
Kolor biały i pochodne 
                                                                                                                        objętościowo                wagowo 
 
SM850        ISOFAN MARINE TOP COAT WHITE MATT.....…A                        1000 ml  1000 g  
 
SM00640    ISOFAN MARINE MS STD HARDENER............…B                          250 ml  200 g 
 
SM00780    ISOFAN MARINE SLOW THINNER 
SM00700    ISOFAN MARINE STANDARD THINNER 
SM00715    ISOFAN MARINE FAST THINNER.…...........……..C                   200-300 ml  150-250 g 
 
Inne kolory 
                                                                                                                        objętościowo                wagowo 
 
SM890        ISOFAN MARINE TOP COAT NEUTRAL MATT…A                        1000 ml  1000 g  
 
SM00640    ISOFAN MARINE MS STD HARDENER ...........…B                          250 ml  250 g 
 
SM00780    ISOFAN MARINE SLOW THINNER 
SM00700    ISOFAN MARINE STANDARD THINNER 
SM00715    ISOFAN MARINE FAST THINNER.…...........……..C                   300-500 ml  300-500 g 
 
Lepkość do natrysku (kubek Forda 4): 16-18" 
Czas życia mieszanki w 20°C: 4 h 
Ø dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 1,2-1,3 mm     
Ciśnienie: 3,5 – 4 Atm HVLP: 2 – 2,5 Atm 
Ilość warstw: 2 
Zalecana grubość po wyschnięciu: 30-50 µ (odpowiada 100-150 µ mokrej powłoki w białych, 150-250µ w innych) 
Czas między warstwami: min. 30' - max. 4 h w 20°C. 
Wydajność teoretyczna mix A+B: BIAŁY: 9,2 m2 z 1 l mieszanki przy grubości 40 µ 
Wydajność teoretyczna mix A+B+C BIAŁY: 7,5 m2 z 1 l mieszanki przy grubości 40 µ 
Wydajność teoretyczna mix A+B: INNE KOLORY: 6,6 m2 z 1 l mieszanki przy grubości 40 µ 
Wydajność teoretyczna mix A+B+C INNE KOLORY: 5 m2 z 1 l mieszanki przy grubości 40 µ 
Zawartość części stałych objętościowo mix A+B BIAŁY: 36,8%,  
Zawartość części stałych objętościowo mix A+B+C BIAŁY: 30,0% 
Zawartość części stałych objętościowo mix A+B INNE KOLORY: 26,6%,  
Zawartość części stałych objętościowo mix A+B+C INNE KOLORY: 19,0% 
 
 

Schnięcie 
 

 

Kolejna warstwa tego 
samego (bez szlifowania) 

min. 40' max. 4 h min. 20' max. 2 h min. 10' max. 1 h 

Szlifować i polerować po min.48 h  min.24 h min.12 h 
 
Sieciowanie trwa od czasu ukończenia nakładania i jest skończone całkowicie po 7 dniach. 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dane techniczne nr S207-PL (10/2014) 

PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAŃ PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL 
Powyższe dane sporządzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyłki i niedokładności. 

 

 10°C 20°C 35°C 
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