SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S188-PL

SM00400 ISOFAN MARINE ACRYLIC U.V. FILTER CLEARCOAT
D+D+[| Us 5 i\T\Q\?\ —

1000 ml

500 ml Ford 4 ﬂ1,2-1,3 mm
100-150 ml 3,5-4 atm
. HVLP:2-2,5 atm 30'w 20°C 40-60 p 24 hw 20°C
16-18 llosé warstw: 2
2+1+0,2 :

Opis

Bezbarwny, btyszczacy lakier o maksymalnej odpornosci na warunki atmosferyczne. Dzieki wspaniatej rozlewnosci
szczegOlnie wskazany do profesjonalnego lakierowania (takze duzych powierzchni) w sektorze jachtowym.

Kolor

Bezbarwny, lakier naktadany jako warstwa nawierzchniowa na baze ISM5 ISOFAN MARINE 2K BASECOAT i ISM6
ISOFAN MARINE 2K BASECOAT PROF odpowiednio wyschniete, aby nada¢ potysk i odpornosc.

Charakterystyka

Dobry wyglad i potysk.

Dobra odpornosc¢ na srodowisko wodne (zawiera UV absorber).
tatwy w nakfadaniu i polerowaniu.

Wysoka wydajnos¢.

Przygotowanie powierzchni

ISM5 ISOFAN MARINE 2K BASECOAT
Odkurzy¢ szmatkg antystatyczna.

ISM6 ISOFAN MARINE 2K BASECOAT PROF
Odkurzy¢ szmatkg antystatyczng

ISM1 ISOFAN MARINE HP PREMIUM
Szlifowa¢ na sucho P360-400

ISM ISOFAN MARINE FAST FINISH

Szlifowa¢ na sucho P360-400

Naktadanie

Natrysk pistoletem tradycyjnym, HVLP lub airmix.
Warunki naktadania

Wilgotnos¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy
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Przygotowanie mieszanki

objetosciowo wagowo
ISM00400 ISOFAN MARINE ACRYLIC CLEARCOAT........... A 1000 ml 1000 g
SM00600 ISOFAN MARINE STANDARD HARDENER.......... B 500 ml 500 g
SM00780 ISOFAN MARINE SLOW THINNER
SM00700 ISOFAN MARINE STANDARD THINNER
SM00715 ISOFAN MARINE FAST THINNER.........c.c....c..... C 100-150 ml 100-150 g

W temperaturach powyzej 25°C i przy malowaniu duzych powierzchni, aby utatwi¢ usuwanie rozkurzu zaleca sie
wymieni¢ SM00780 ISOFAN MARINE SLOW THINNER na SM00720 ISOFAN MARINE RETARDANT nie przekraczajgc
proporcji 1:1.

Lepkos¢ do natrysku (kubek Forda 4): 16-18"

Czas zycia mieszanki w 20°C: 6 h

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 1,2-1,3 mm

Cisnienie: 3,5 -4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

llos¢ warstw: 2

Zalecana grubos¢ po wyschnieciu: 40-60 u

Czas miedzy warstwami: min. 30' - max. 4 h w 20°C.

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B: 7,2 m2 z 1 | mieszanki o grubosci 50 u

Schniecie
10°C 20°C 35°C
Szlifowac i polerowaé po min. 96 h min. 48 h min. 24 h
Kolejna warstwa tego : . . : .
samego bez szlifu po min. 1 h max. 8 h min. 30' max. 4 h min. 15' max. 2 h

Sieciowanie trwa od czasu ukonczenia naktadania i jest skonczone catkowicie po 7 dniach.

W sytuacji, gdy trzeba poprawi¢ ewentualne niedoskonatosci powtoki, przed naniesieniem lakieru bazowego zaleca sie
sprawdzi¢, czy lakier bezbarwny wysecht dostatecznie. Bedzie gotowy do dalszych operacji, gdy po natozeniu lakieru
bazowego na niewielkg powierzchnie nie nastgpi marszczenie powtoki.

W tego typu naprawach zaleca sie rozciencza¢ baze SM00715 FAST THINNER i naktada¢ cienkimi, mocno pylacymi
warstwami, co pozwoli uchroni¢ przed nadmierng iloscig rozcienczalnika. Nastepnie natozy¢ dwie warstwy lakieru
ISM00400 i lakier redukujacy rozkurz lakierniczy EL085 ENERGY SPRAY LINE FADE-OUT BLENDER. Na koniec
pozostaje go wysuszy¢ i wypolerowac.

Dane techniczne nr S188-PL (07/2014) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomytki i niedoktadnoSci.
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