SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET ~ S142-PL

S24120 FIBERGLASS 4175

o | W = &

\\\\\\_

2 1,5-1,9 mm 52me/|
1000 ml 3,5-4 atm. . ’ruboéci %
300 ml HVLP: 2-2,5atm. | 20%-30'w20°C 80-100 30'w 20°C przy g hnieci H
100-250 ml llo$¢ warstw:2-3 po wyschnigciu

3+1+1

Opis

Podktad poliestrowy 2K. Stosowany na jednostkach ptywajacych z laminatéw poliestrowo-szklanych w celu zwiekszenia
przyczepnosci kolejnych produktéw na bazie zywic poliuretanowych, epoksydowych lub syntetycznych.

Kolor

Biaty.

Charakterystyka

Doskonata przyczepnosé.
Przyspieszony czas schniecia.

Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,75 + 0,05 g/ml
Ciezar wiasciwy (cze$¢ A): 1,02 + 0,02 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Stare lakiery termoutwardzalne (sprawdzi¢ odpornos$¢ za pomoca rozcienczalnika)
Szlifowa¢ na sucho P240-280

Zelkot

Szlifowa¢ na sucho P120-180

Naktadanie

Pedzlem, watkiem, pistoletem pneumatycznym lub technika airless.
Warunki naktadania

Wilgotnos$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy
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Przygotowanie mieszanki

Pod watek lub p edzel

objetosciowo wagowo
S24120 FIBERGLASS 4175......ccoiiiiiiiiiieeeiees A 1000 ml 1000 g
S24121 HARDENER (utwardzacz)...........c.ccoveevvnnee. B 300 ml 200 g
S70030/60 DILATANTE 371 lub DILUENTE 911........ C 100-200 ml 50-100 g
Pod pistolet lub airless

obj etosciowo wagowo
S24120 FIBERGLASS 4175. ..ot A 1000 ml 1000 g
S24121 HARDENER (utwardzacz)...........c.ccoveevvnnee. B 300 ml 200 g
S70060 DILUENTE 911 (rozcienczalnik)................... C 150-250 ml 100-150¢g

Czas zycia mieszanki w 20°C: 4 godziny

@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP 1,5-1,9 mm

Cisnienie: 3,5 - 4 atm, HVLP: 2 — 2,5 atm

llo$¢ warstw: 2.

Zalecana grubos¢: 80-100 p po wyschnieciu (pistoletem: 2 warstwy mokre o grubosci 110 p kazda).
Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu: pedzlem lub waikiem 8 h, pistoletem 20-30' w 20°C.
Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B: 5,2 m2z 1 | mieszanki przy grubosci 90.

Wydajno$¢ teoretyczna mix A+B+C: 4,4 mz2z 1 | mieszanki przy grubosci 90p.

Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B: 46,5%
Zawartosc¢ czesci statych objetosciowo A+B+C: 40%

Schni ecie
10°C 20°C 35°C
Szlifowa € po 24 h 12 h 6 h
Kolejna warstwa po min. 1 hmax. 16 h min. 30' max. 8 h min. 15" max. 4 h

Dane techniczne nr S142-PL (01/2013) i
PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWA N PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
PowyZsze dane sporzadzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomyiki i niedoktadnosci.
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