SCHEDA TECNICA
TECHNICAL DATA SHEET =~ S107-PL

S39080 GLASSTOP BUCCIATO VERSILIA

E:

'ty

struktura plastra

900 ml miodu 2,6 m?/l
300 mi 1h w 20°C 200 p 24 hw 20°C przy grubosci 200 p
50-150 ml losé warstw:2 po wyschnigciu

Opis

Potmatowa farba poliuretanowa o specyficznym efekcie skorki pomaranczy. Ze wzgledu na ten efekt
nadaje sie do maskowania niedoskonatosci powierzchni.

Kolor

Bialy.

Charakterystyka

Efekt skorki pomaranczy.

Odpowiednia twardo$c¢.

Wysoka odporno$¢ na warunki atmosferyczne.
Dobra odporno$s¢ mechaniczna.

Ciezar wtasciwy (cze$¢ A): 1,57 £ 0,05 g/ml
Ciezar wtasciwy (czes¢ B): 1,00 £ 0,05 g/ml

Przygotowanie powierzchni

Grunt epoksydowy Stoppani

Szlifowaé na sucho papierem P280-320

Grunt poliuretanowy Stoppani

Szlifowa¢ na sucho papierem P280-320

Stare lakiery termoutwardzalne

Jezeli rodzaj lakieru jest nieznany, nalezy przeprowadzi¢ prébe zgodnosci na matej powierzchni nasgczajgc jg
rozcienczalnikiem. Jezeli wystgpi podnoszenie, marszczenie, migkko$¢ lub matowienie powtoki nalezy usung¢
catkowicie stary lakier szlifujgc na sucho papierem P280-320.
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Naktadanie

Watkiem lub pistoletem pneumatycznym.
Warunki nakfadania

Wilgotno$¢ wzgledna < 80%

Temperatura >10 °C <35°C

Temperatura powierzchni 5 °C> punktu rosy

Przygotowanie mieszanki

Pod watek

S39080  GLASSTOP BUCCIATO VERSILIA...............
S39081 HARDENER (utwardzacz)................c..........
S70030/60 DILATANTE 371 lub 911 (rozcienczalnik).......

Pod pistolet

S39080 GLASSTOP BUCCIATO VERSILIA..............
S39081 HARDENER (utwardzacz)...............ccoceuuene.
S70060 DILUENTE 911 (rozcieiczalnik)..................

Czas zycia mieszanki w 20°C: 6 h
@ dyszy pistoletu tradycyjnego i HVLP: 2,5 mm
Cisnienie: 3,5 — 4 Atm HVLP: 2 — 2,5 Atm

objetosciowo
900 ml
300 ml
50-100 ml

objetosciowo
900 ml
300 ml
100-150 ml

llos¢ warstw: 2 (pierwsza gtadka do pokrycia + druga nadajgca zadany efekt)
Zalecana catkowita grubo$¢: 200 y po wyschnieciu (watkiem: 2 warstwy mokre o grubosci 200 y kazda)
Minimalny czas miedzy warstwami przy malowaniu: watkiem 24 h, pistoletem 1 h w 20°C

Wydajnos¢ teoretyczna mix A+B pistoletem: 2,6 m? z 1 | mieszanki do grubosci 200 u

Wydajnosc¢ teoretyczna mix A+B+C pistoletem: 2,5 m? z 1 | mieszanki do grubosci 200 y

Zawarto$¢ czesci statych objetosciowo A+B (pistolet): 52,9%
Zawarto$¢ czesci statych objetosciowo A+B+C (pistolet): 49,2%

wagowo
820 g

180 g
0-50 g

wagowo
900 g

180 g
50-100 g

Schnigcie
10°C 20°C 35°C
Szlifowaé po min. 96 h min. 48 h min.24 h
K°",f;?|figvnf'r:;wa min. 48 h max. 72 h min. 24 h max. 36 h min. 12 h max. 18 h
K:i':{gf‘erg;s;‘ga min. 2 h max. 16 h min. 1 h max. 8 h min. 30' max. 4 h

Dane techniczne nr S107-PL (01/20130)

PRODUKT PRZEZNACZONY JEST DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL
Powyzsze dane sporzgdzono po uprzednim sprawdzeniu, mimo to nie odpowiadamy za ewentualne pomytki i niedokfadnosci.
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